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1/ Noaud

Vous aurez besoin d'un nceud, ou plusieurs
barres d'une structure métallique ou en bois
seront assemblées.
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I~ Ajustel (82) e B2~
M Planot Adjust to Bar ~||B1 ~ | | Tothe nearest face
W/ / Placal
VI I= Ajuste2 (B3) Displacement 00 mm
W1/ J Placa2
W17/ Placa-Cortel (Placa2) ® Welds
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/ Soldadural Position Parametric v
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VI Placa-Esquinas3 (Placa3b)
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A Bar
[~ Ajustel (B2)
B Planol Adjust to Bar ~ || B1 v ‘ ‘ To the neare
[/ Placal
= Ajuste2 (B3) Displacement
[/ Placa2
V|7 Placa-Cortel (Placa2) & Welds
WL Placa-Esquinas1 (Placa2)
/ SoldaduraT Position
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[/ Placa3
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WL Placa-Esquinas2 (Placa3a) Electrode
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' Ma ¢ ) Initial/final displacement 0.0

W= Tornillos1

2 |Modeélisation

Grace a diverses opérations, vous pouvez
assembler les éléments de ce nceud, en utilisant
des plagues, des soudures, des coupes, des
ouvertures, des vis et d'autres elements.
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Loadcases| Loads Dissipative Design Stress Rotational Buckling | | oad case Capture Library | Summary Checks
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Analysis
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Analysis FF Stress / Strain

Maximum demand capacity ratio

Tvoe D/C ratio (%) Load case Check
47 LAY Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)
~ring resistance (EN 1993-1-8, 3.6)
*ngth of fillet welds (EN 1993-1-8, 4.5)
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3| Analyse structurale

Apres avoir appliqué des efforts et des cas

de charge, vous pouvez analyser
'assemblage et obtenir difféerents resultats
tels que les contraintes et les deformations

qui s’y produisent.
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Scale

Analysis Results N Reports
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Analysis rP Stress / Strain

Maximum demand cap
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Checks
81 - Top flange:

Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

6n 56, 0.10 % < 5.00 % v/
©e Plastic deformation 030 %

&.: Plastic deformation limit

B1 -Bot. fl.:
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

£.5e, 0.03 % 5 5.00 % v/

&.: Plastic deformation & 0.03 %

port~ L Page preview 53

&: Plastic deformation limat & i 5.00 %

81 b:

Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8) P3 % < 5.00 %

= & 003 %
The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.,
g, <¢.

8,58, 0.12 % < 5.00 % +/ it
%

& Plastic deformation &~: 012

5.00 %

& Plastic deformation limat

B2 - Top flange:

Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

& Plastic deformation

Verification
reglementaire

Vous pouvez comparer les valeurs obtenues
dans les phases précédentes avec les limites
établies par la norme. Si tout est dans les
limites, votre assemblage est sur |
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5 |Plans de détail

L'assemblage etant verifié, vous pouvez

maintenant préparer les plans de
'assemblage, en utilisant a la fois le modele

lui-méme et les informations techniques
associées a chacun de ses élements.
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6|Intégration dans le
modele final

Incorporez 'assemblage dans le modele
structural final. Répétez ce processus pour
tous les assemblages... et votre modele sera
bien detaillé et prét a étre fabriqué !
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