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Necessitara de um no, onde serao ligadas
varias barras de uma estrutura metalica ou

de madeira.
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Operations Edit Images Library
PEX | Zave|amaQd Aedh DEESS
Operations
I~ Ajustel (82) e B2~
M Planot Adjust to Bar ~||B1 ~ | | Tothe nearest face
W/ / Placal
VI I= Ajuste2 (B3) Displacement 00 mm
W1/ J Placa2
W17/ Placa-Cortel (Placa2) ® Welds
VI Placa-Esquinas1 (Placa2) —
/ Soldadural Position Parametric v
£ Soldadura2 @ Fianges
W1/ / Placa3
£ Soldadura3 ‘ A v ,‘ v ‘ ‘ —_— 60 mm
£ Soldadurad
VI Placa-Esquinas2 (Placa3a) Electrode v @

VI Placa-Esquinas3 (Placa3b)

Initial/final displacement 0.0 00 mm
V= Tomnillos1 i ispl

® Webs

PRI =~ 40 mm
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Operations
A Bar
[~ Ajustel (B2)
B Planol Adjust to Bar v || B1
[/ Placal
= Ajuste2 (B3) Displacement
[/ Placa2
V|7 Placa-Cortel (Placa2) & Welds
WL Placa-Esquinas1 (Placa2)
/ SoldaduraT Position
/" Soldadura2
o - oldadura Flanges
[/ Placa3
./. SoldaduraS JL v‘ B v‘ ‘ v‘ ‘ — v 60 mm
/" Soldadura4
WL Placa-Esquinas2 (Placa3a) Electrode
W] Placa-Esquinas3 (Placa3b
' Ma ¢ ) Initial/final displacement 0.0

W= Tornillos1

Modelacao

Atraves de varias operacoes, € possivel ligar
as barras deste no, utilizando chapas,
soldaduras, cortes, aberturas, parafusos e
outros elementos.
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D. I:I {:o:} ’ [}0 L}a Result Stress / Strain | | Von Mises stress v E =

Loadcases| Loads Dissipative Design Stress Rotational Buckling | | oad case | LC1 . Capture Library | Summary Checks
elements options / Strain  stiffness image

Scale
Analysis Results Images Reports

Aedh DEESS B
Analysis FF Stress / Strain

Maximum demand capacity ratio

Tvoe D/C ratio (%) Load case Check
47 Q1 Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)
~ring resistance (EN 1993-1-8, 3.6)
*ngth of fillet welds (EN 1993-1-8, 4.5)
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3|Analise estrutura

ApOs aplicar os esforgos e casos de carga,

pode analisar a ligacao, obtendo diferentes
resultados como as tensoes e deformacgoes
que ocorrem na ligacao.
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options / Strain  stiffness
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Summary |Checks

Reports

Analysis rP Stress / Strain

Maximum demand cap

Checks
81 - Top flange:

Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

o Plastic deformation

&.: Plastic deformation limit

B1 -Bot. fl.:
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

& Plastic deformation

& Plastic deformation limat

81 b:
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maximum plastic deformation occurs for load combination LC1.
g, <¢.

& Plastic deformation

& Plastic deformation limat

B2 - Top flange:

Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

& Plastic deformation

4|Verificacdo da

w Share f‘p Export ~ B Page preview {3}
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E possivel comparar os valores obtidos nas
fases anteriores com os limites estabelecidos
pela norma. Se tudo estiver dentro dos
limites, a ligacao é valida!
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5|Desenhos
pormenorizados

Com a ligacao verificada, pode agora preparar
0s desenhos da ligacao, utilizando tanto o
proprio modelo como a informacao técnica
associada a cada um dos seus elementos.
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6 |Integracao no
modelo final

Incorpora a ligagao no modelo estrutural
final. Repita este processo para todas as
ligacdes... e 0 modelo estara bem detalhado

e pronto para ser fabricado!
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