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6 pasos para
disenar una
union segura
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1/Nudo

Necesitaras un nudo, donde se uniran varias
barras de una estructura metalica o de
madera.

cype



Connection

H ©  Q Model Analysis  Sheets REQACGAMSGEHE O0O=ECGERDX

P

B ZOECIDFIOldeems = @920 7 S @ cEGR

Reference Bar Plate Adjust Trim End Lateral Trim Modify Move Bolts Weld Contact Opening Concrete Anchors Stiffeners Timber | Modelling View Measure | Capture Library | Import Export Connections
plane bar section plate plate plate corners relationship - - options  options - image library

Operations Edit Images Library
PEX | Zave|amaQd Aedh DEESS
Operations
I~ Ajustel (82) e B2~
M Planot Adjust to Bar ~||B1 ~ | | Tothe nearest face
W/ / Placal
VI I= Ajuste2 (B3) Displacement 00 mm
W1/ J Placa2
W17/ Placa-Cortel (Placa2) ® Welds
VI Placa-Esquinas1 (Placa2) —
/ Soldadural Position Parametric v
£ Soldadura2 @ Fianges
W1/ / Placa3
£ Soldadura3 ‘ A v ,‘ v ‘ ‘ —_— 60 mm
£ Soldadurad
VI Placa-Esquinas2 (Placa3a) Electrode v @

VI Placa-Esquinas3 (Placa3b)

Initial/final displacement 0.0 00 mm
V= Tomnillos1 i ispl

® Webs

PRI =~ 40 mm

Electrode

Analysis  Sheets

= S 3 O\ Model

B EUV IO = 0@ T 0 0

Reference Bar Plate Adjust Trim End Lateral Trim Modify Move Bolts Weld Contact Opening Concrete Anchors Stiffeners Timber
plane bar section plate plate plate corners relationship N ”

..

Operations

PEHX| Xavey glQqF

Operations
A Bar
[~ Ajustel (B2)
B Planol Adjust to Bar v || B1
[/ Placal
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2 | Modelado

Mediante diversas operaciones puedes unir
las barras de este nudo, utilizando chapas,
soldaduras, cortes, aberturas, tornillos y
otros elementos.
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3 |Analisis estructural

Tras aplicar esfuerzos y casos de carga,
puedes analizar la unidon, obteniendo
diferentes resultados como las tensiones y
deformaciones que se producen en la misma.
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Checks
81 - Top flange:
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

o Plastic deformation

&.: Plastic deformation limit

B1 -Bot. fl.:
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

& Plastic deformation

& Plastic deformation limat

81 b:
Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maximum plastic deformation occurs for load combination LC1.

£, <8¢,

& Plastic deformation

& Plastic deformation limat

B2 - Top flange:

Plate deformation (EN 1993-1-5, C.8)

The maxamum plastic deformation occurs for load combination LC1.

& Plastic deformation
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4| Comprobacion
hormativa

Puedes comparar los valores obtenidos en
las fases anteriores con los limites
establecidos por la normativa. Si todo esta
dentro de los limites, jtu unidn es segural!
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5|Planos de despiece

Con la union comprobada, ya puedes
preparar los planos de la misma, utilizando
tanto el propio modelo como la informacion
técnica asociada a cada uno de sus
elementos.
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6 |Integracion al
modelo final

Incorpora la union en el modelo estructural
final. Repite este proceso en todas las
uniones...jy tu modelo estara bien detallado y
listo para fabricar!
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